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1 Wnpnenmmduxkaums

BT pvunmte 3asapbutm ropenkm SRUABITIG® GRIP ce usnonssar 3a
30BAPSBAHE HA HUCKONETMPAHWUMBMCOKONENMPAHM MaTepumani. Te oTrosapsT
Ha esponerickus cranaapt EN 60974-7une ca ypean cbe cobersena

1.1  Mapkuposka
MponykTLT ChOTBETCTBA HA AEMCTBALMTE MIUCKBAHMS HA CHOTBETHMS NA3AP 3a
nyckaHe Ha nasapa.

2 bBesonacHocr

HGCTOS{LU,GTG rmasa npenocmaﬂ OCHOBHM yKGBGHMﬂ 3a
6e30MaCHOCTMNPENYNPEXAABa 3a OCTATbYHUTE PUCKOBE, KOWTO Tps6Ba na ce
B3EMAT Npeasma, 3a Aa ce pabot Ge3onacHocnpoayKTa.

2.1 MsnonssaHe no npepHasHAYeHue

OnMcaHOTOBHACTOSOTO YNBTBAHE YCTPOMCTBO MOXE A CE M3MOM3BA
€0MHCTBEHO 30 ONMCAHATABYNBLTBAHETO LiEN1 NO ONMCAHMA HAYMH. CI'IG3BGIZT6
npeanmcanmTe ycnosus 3a ekcninoartaums, Nnoanpb XKAMpPEeMOHT.

Beska npyra ynotpeba ce cumta 30 M3non3BaHe He NO NpeaHasHaveHue.
He ce paspeluaBar caMoBOMHM KOHCTPYKTUBHM OOMBIHEHWUS MMM M3MEHEHMS
30 NOBULLIABAHE HAO MOLWHOCTTA.

2.2 OcHoBHM yKa3aHus 3a 6e3onacHocT

MponyKTbT € KOHCTPYMPAH M NPOM3BEAEH CNOPEa CbBPEMEHHOTO HMBO HA

TEXHMKATA U CBIMACHO OsLuOﬂpMBHGTMTe CTaHOApPTM 1 AUPEKTUBUM 30

TexHuuecka GesonacHoct. B npoaykta MMa KOHCTPYKTUBHO HeM3BeKHM

OCTATbYHU PUCKOBE 3Q n07pe6menme, TPeTH CTPAHMK, yCTpOl\;ICTBCl nnu npyrm

MATepUanHM akKTm1eu. I_Ipomaonmenm HEe HOCK OTTOBOPHOCT 3a LWWEeTH,

I'IpOM3XO)KJ:lOLLlM OT HECMAa3BAHETO Ha eKCNnoartauMoHHATa J:lOKyMeHTOLlMﬂ.

> [peaun nupeara ynotpeba npoyetete BHUMATENHO HACTOSILMTE
AOKYMEHTU M 1 cnenBaiite.

> Msnonssaiite npoaykTa camo B 6e3ynpeyHo ChCTOSHME M NPK CNA3BAHE
HQ UanaTta nokKyMeHtauus.

> [lpean cneumduuHM NEMHOCTH, KATO HAMP. MycKaHe B OeicTBKe,
paboTa, TPAHCMOPT M TEXHUYECKO OBCNYXBAHE, LANOCTHO NpoyeTeTe
AOKYMEHTauMSTa.

> I'IpennoaaoFﬁe cebe cu u Hey4acTeawmTe nuua C noaxoasum cpencrsa
OT NOCOYEHMTE B NOKYMEHTALUMATA ONACHOCTH.

> CobxpaHsBaiiTe [OKYMEHTALMSTA NPKM YPEAa 3a CNPABKA M Npu
npenasaHe HA MPOMAYKTA fO NPEenaiTe 3aeaHO C Hero.

> OG6bpHETe BHUMOHME HA AOKYMEHTALMSTA 30 APYTHTE KOMMOHEHTU Ha
30BAPSBAHETO.

2.3 Ykazauusa 3a 6e3onacHocT 3a eneKkTpuyeckara vacr

> [lpoBepeTte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE 30 EBEHTYQITHM MOBPEAM 1 3a
6e3ynpeyHa $yHKLMOHANHOCT CHINACHO NPEAHAZHAYEHMETO MY.

> He u3snararite enekTPOMHCTPYMEHTUTE HA ABXKA M M3BSTBANTE BAAXHATA
Mnu MoKpa cpena.
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u3MBAHKTENHA yHKUMS. EnekTpoabrosoto 3aBapssaHe e Bb3MOXHO enBa
crnefn CBbP3BAHECM3TOUHMK HO 30BAPBYEH TOK.

B cnyuait ueeHeobxoanma cboTBETHA MAPKMPOBKA, TAKABAEHAHECEHA
BbPXY MPOAYKTA.

HeC'l:éﬂlOﬂQBQHeTO HA yKasaHuaTa 30 6e30nacHOCT Moxe na gosene oo
OMACHOCT 30 XMBOTA M 30PABETO HA XOPQq, WEeTH Ha OKOoNHATa cpena mnu
MarepmanHn WeTtu.

> He npeammqaqiﬁe AAHHUTE 30 MAOKCMMANHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHU
B IOKyMeHTaumaTa. I'IperoaopBon BOAAT IO HENOMNPABUMM LLLETU.

> He u3BLpLLIBAliTE KOHCTPYKTMBHM NPOMEHM HA NPOMYKTA.

> M3nonssaiite Noaxoasiia 3awWmTa cpelily atMoChepHMTE yCnosms npm
paboTa Ha OTKPHTO.

> 3a MHGOPMALMS OTHOCHO PABOTATA C ra30BM BYTUIKM, BUXTE
MHCTPYKLMMTE HO MPOM3BOAMTENS HA I3 M CbOTBETHUTE MECTHM
pasnopenbu, HanpuMep PasnopenbaTa 3a CrbCTEHM ra30Be.
Craseaiite MecTHuTe pasnopenby 3a NPenoTBPATIBAHE HA 3MI0MOMYKM.
Pabotnre no BbBEXAAHE B €KCMNOATALMS, KAKTO M €KCMNOATALMS
1 NOANPBXKKA, AA CE M3BBPLUBAT CAMO OT CNELMANMCTA.
Keannéuumpato nuue e nnueto, koeTo Bb3 OCHOBA HA
NPOhECHOHANHOTO 1 06PA3OBAHME, NO3HAHME M OMMT, KAKTO
1 OCBEIOMEHOCTTA CU MO OTHOWEHME HA NPUNOXMUMMTE CTAHAAPTH,
€ CrocobHO Aa NPELEHM Bb3NOXEHUTE My IEMHOCTM M A PA3NO3HAe
Bb3MOXKHMTE OMACHOCTM.

> T[lorpuxete ce 30 Ro6po OcBeTEHME HA PaboTHATA O6NACT M APbXTE
PaBoOTHOTO MACTO NoApPeneHo.

> 30 U9NOTO BpeMeTpaeHe Ha PABoTHTE NO TEXHUYECKOTO 0BCNyXBaHE,
NOAAPBHXKATAMPEMOHTA M3KIKOYETE M3TOUYHMKA HO 3ABAPBYEH TOK,
MOAGBAHETO HA 143 M CrbCTEH Bb3AYXMM3IBANETE MPEXOBMS WEMCen oT
KOHTQKTQ.

> [lp1 NpeaaBaHeTo 3a OTNANbUM B3EMETE MOA BHUMAHWE MECTHUTE
Hapenbu, 3aKoHK, pasnopenbu, HOPMATHBK U AMPEKTMBM.

> [lasere ce or enekTpmyeckM yaap, KAto 13NON3BaTe M30NMPALLM
NOANOXKM M HOCUTE CyXo obnekno.

> He ynotpebssarite eneKTpPOMHCTPYMEHTUTE B PAMOHM, B KOUTO
CBLLECTBYBA OMACHOCT OT MOXAP MUK EKCMNOo3MS.
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2.4 YkasaHus 3a 6€30NACHOCT NpM 3aBapssaHe

> [broeoto 30BapsBAHE MOXE [A YBPEAM OUMTE, KOXKATA M ClyXd. He nocraesitte Banu 3a obesmacnssare, CbabpXaLuM Xnop, 8 6ausoct
MMarite npensua, 4e MOraT AQ BB3HMKHAT HOMBAHMTENHM ONACHOCTH, [0 MSCTOTO HA 30BAPSBAHE.
CBBP3QHM C APYTM KOMNOHEHTH Ha 3aBapsBaHeTo. Nopaau Tosa BiHarKM > Bue BpB3KACPA3NMUHMTE 30BAPBUHM TOPENKM MOTAT A Bb3HUKHATUAPYTH

HOCeTe NPeanM1CaHoTO OT MecTHuTe pasnopentu awmTHo obnekno. ONACHOCTH, KATO HAMP. OT: ENEKTPUYECKM TOK (M3TOUHMK HA 3QBAPBYEH TOK,

> Bcuuki Metanhm Msnapetms, 0cobeHo Tesn Ha ONOBOTO, KAAMMS, MeaTa BTPELUHA ENEKTPOBEPMIA), 30BAPBYHM MPBCKM BbB BPBKA CbC 3AMAMMMM
1 6epunus, ca speaqn. Ocurypere NOAXOASILA BEHTUNALMS MM MU eKCMIIO3MBHM MATEPUANM, YNTPABUONETOBO U3TBYBAHE HA
acnupaums. He npesumwiasaiite BanmuaHMTe rOAHUUHM CTOMHOCTU HA €NeKTPMYeCcKaTa Abrd, AMMUM3NAPEHMS.
excnosuums Ha pabotHoto macrto (OEL). > Cnassasite obLymTe NPABMAA 30 3ALUMTA OT NOXAPH M OTCTPAHSBAMTE
> 3a na usberHete NOMyYaBAHETO HA GOCTEH, MPOMMITE C YUCTA BOAA NPeau 3aMnoYBAHETO HA PABOTA 3ANANMMMTE MATEPHANM OT PAMOHA
06e3MacneHmTe CbC ChBPIXKALLM XNOP PATBOPUTENM AETAMIM. Ha paboTHOTO MACTO 3a 3aBapssaHe. MocTasete Ha pasnonoxeHue Ha

pOéOTHOTO MACTO NoAXOoAdLM NOXAPO3AWMTHM CpencTed.

2.5 Ykazauus 3a 6esonacHocT 3a npeanasHoTo obnekno

> He Hocete LWMpPOKOo obnekno mnu 6M)KYTQ‘ > o Bpeme Ha pQ6OTQMB npoueca Ha 3aBapgBAHE HOCEeTe 3ALUTHU

» Ako umare gbnra KOCQ, HOCETE 3ALWMTHA MPEXA 3a KOCaTa. oyuna, 3awmTHH p'bKCBMLlMMGKOeHeO6XOJ:lMMO, auxatenHa Macka.

2.6 WHctpykuum 3a 6esonacHocr npu ynotpeba

> He I'IpeBMLI.IGBGlZTe OAHHWTE 30 MAOKCUMMAIHO HATOBAPBAHE, NOCOYEHM > Wsnon3saite noaxopdsua sawmra cpeuwy GTMOCCbepHMTe ycnoeus npu
B AOKyMeHTaumata. ﬂpeToaapBon BOAAT O HENONPABMMM LLETH. pQ6OTQ HQA OTKPMUTO.

> He npennpuemaiite yCTPOMCTBEHM NPOMEHM MO TO3M ypen.

2.7 KnacudpuumpaHe Ha NnpepynpeauTenHUTe yKasaHus

Msanonssanure npenynpexneHms Ca pasaenieHn Ha YeTmpu pasnuyHmn B 3aBMCHMMOCT OT BMAQ HO ONACHOCTTA CE M3NON3BAT CREAHUTE CUTHAMHM
HMBAMCEe NABAT Npear NOTeHUMANHO ONACHK pUsOTHM CTbMNKM. nymu:

A onAcHoct

O6o3nauasa HenocpencrseHo 3acTpalasalla onacHoCT. Ako T4 He 61:]16 M36el‘HGTG, nocneamMumTe Ca CMBPT UNK TEXKK TENECHM NoBpenun.

O603HaYaBA BB3MOXHA OMACHA cutyaums. Ako 14 He 6'>ne M36erHGTG, Bb3MOXHO € nocneauumTe 0a ca CMbPT UMK TEeXKM HOPAHSBAHMS.

A BHUWMAHME

O603HAYABA BBIMOXHA HaespeXxaaua cutyaums. Ako T8 He 61:]16 M36erHGTG, Bb3MOXHO € nocneauumre Aa ca neku mUnm HesHa4YMUTeNnHM HapaHaBaHMS.

O6o3Hauasa OnNAacHOCTTQ, pesyntatnte ot p060TOT0 na 6'I:JZI.GT BNOLWEHN UK LLIETU NO MMYLLECTBO M HENONPABUMM LLIETH 3Q yCTpOﬁCTBOTO unm OéopyﬂBOHeTO.

2.8 YkaszaHus B cnyuan Ha aBapus

> [lpu aBapus NpekbCHETe BEAHATA CNENHNTE 3aXPAHBAHMS: > CnassasiTe AOKYMEHTALMITA HA 3ABAPBYHO-TEXHUYECKMTE KOMMOHEHTM.
Enekrpruecko 3axpaHBaHe, 3aXpaHBAHE CbC CrbCTEH Bb3AyX, NOAABAHE
HO OXNOXKAALA TEYHOCTMNONABAHE HA 3ALUMTEH ra3.

3 OnucaHue Ha NpoARyKTA

3.1 TexHUUECKM AAHHMU

Tab. 1 O6ww narnm Ha ropenkute (EN 60974-7)
TPAHCMOPTUCLXPAHEHME -25°Cpo+55°C 3awmreH ras (DIN EN ISO 14175) AproH
OTHOCUTENHA BRAXKHOCT Ha Bb3Ayxa | [Jo 90 % npu + 20 °C HomuHanHo HanpexxeHue Mukosa croiHoct 113 V
Temneparypa pabotHa - 10°Cpo+40 °C CreneH HA 3aWMTA HA BPb3KUTE OTKBM IP3X
mauwmnara (EN 60529)
Bun ynpaenexnue Psuno Makc. Hanpe>keHue Ha 3anansaHe 12 kv
M cTabunusauma Ha eNeKTpUUYEecKara avra
Mpo6ueHo HanpexeHue 50 Hz
Bup HanpexeHne MocTosHeH Tok mnm Enextpon Bondpamosu enektponm 3a
NPOMEHIUB TOK BT npouecy,
30 NPENNOYUTAHECHUCKO
U3NbYBAHE
MonspHoct Ha enekTpoauTte npu DC | O6ukHoseHo otpuuarenHa | Tok Ha BkAlouBaHe 6yTOH 0,01-100 mA
(nocrosiHeH TOK)

BG-4




4 NyckaHeBaencTBue SR/ABITIG GRIP

Tab. 1 O6wm nanHm Ha ropenkute (EN 60974-7)
Hanpexenue Ha BkniousaHe 6yton |0,02-42 V (DCuAC) MpeBKkNIOYUBAHA MOLLHOCT HA nmHerHa 1 W npu + 40 °C
noTeHUnoMeTspa
Kanauuter Ha npeekniousaHe 6yToH | Make. 1 W
(omuuHo HatoeapsaHe)

Tab. 2 [annu 3a Teunoto oxnaxxpane/Hannu 3a wnayxnaket
IaHHM 30 TEUHOTO OXNIAKAaHEe NaHHn 3a Wnayxnaker
HansaraHne Ha notoka | Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar MowHocT Ha oxnaKAdAWMS ypea Mun. 800 W
BCH"IKH NAHHK Cé OTHACAT 3a WNnayxnaket ot 4 mu 8 m. 30 noseve MH¢OpMCLlMS| OTHOCHO HANMUYHUTE M3NBIHEHMS HA LWNAYXNAKETH

U OAHHM 30 ed)eKTMBHOCTTG, Mong, BUXTe Tekywure ﬂOKyMeHTM 3a I'IOp'quG.
Tab6.3 CreundmuHu NpoRykToBM AaHHK Ha ropenkuTe (EN 60974-7)
Tun OxnaxpaHe Harosapeane nse Enextponn @ | Pasxop Ha ras OxnapnaHe

Temn. pasxon Ha ras
Ha nopasaHe
DC AC! Make. Muth,
A A % MM n/MuH °C n/MuH

SR9 Bb3OYLIHO 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 17 Bb3OYLIHO 140 100 35 0,5-2,4 7-15
SR 24G Bb3YILHO 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 26 Bb3AYLLHO 180 130 35 0,5-4,0 7-18
SR 18 TEUHO 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 TeyHo 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W TeuHo 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP BB3AYIHO 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-17 GRIP Bb3AYLUHO 140 100 35 0,5-2,4 7-15
ABITIG-24G GRIP Bb3IYILHO 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-26 GRIP Bb3YLLHO 180 130 35 0,5-4,0 7-18
ABITIG-18 GRIP TEUHO 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP TeuHo 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP Te4yHo 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP Te4yHo 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-18SC GRIP TEYHO 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP TeuHo 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1 Comacto EN 60974-7 croitroctra 3a npometnus 1ok (AC) ce onpenens kato 70% ot TectBaHaTa CTOMHOCT Ha noctosHHuMs 1ok (DC).

3.2 MWsnonseauu ¢purypmu

Beuukum M306pCI)KeHMﬂ Cé HaOMMPAT B HQYANOTO HA TA3M OOKYMeHTaums.

4 MyckaHeBpeicTBME

Tokoe YRAp npM AOKOCBEAHE HAO KOMMOHEHTU Nop Hanpe>xxeHuve
ﬂOKOCBOHeTO HA 4act1 Ha OéOp)’ﬂBClHe noa HanpexXeHue MoXe na nosene no XMBOTO3ACTPALLABALLM TOKOBUM yAapK.
> ﬂpb)KTeMHQI'IpQBﬂSIBQl:iTe 3aBAPBYHATA rOpenka CaMo 3a npeasmMaeHaTa ppLkoxsaTka.

Tokoe yaap or noepeaeHn uiam HenpaBsuIHO MHCTASIMPAHU KOMMOHEHTU
I'IoapeneHM M HeNPABUITHO MHCTANTMPAHN KOMMOHEHTM MOraTt 0a npMYMHAT XXMBOTO3ACTPALIABALLM TOKOBM yOdApHU. KomnoneHt ca: 3aBAPBYHA ropenka,

WNAYXNaKeT, Pe3ePBHUMMIHOCBALLM CE YaCTH.

> T[lpenn Beaka ynotpeba NpoBepsBaiiTe BCUUKM KOMMOHEHTUMBCUYKM BPb3KM 30 MPABMIEH MOHTAXMMNOBPEM.

> [louuncreaiiTe BeAHAra 3aMbPCEHNTE KOMMOHEHTH.

> CMeHsiiTe BEIHATA NOBPEAEHMTE KOMMOHEHTH.

> [edekrHnte, neGOPMUPAHMTE MNK M3HOCEHMTE KOMMOHEHTM TPSBBA NG C& CMEHST CAMO OT KBANMPUUMPAH enektpotextik, obyder or ABICOR BINZEL.
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4 MyckaHeBpemncTene

Mpenu BbBEXNAHEBEKCNNOATAUMS M3MLIHETE CNEAHNTE AEMHOCTM:
1 Tposeperte, nouncrerennpm HEOOXOOMMOCT CMEHETE 30BAPBLYHATA
ropenka.

4.1 OrbBaHe HA ILBKABOTO TANO Ha ropenkara (onuus), eur. 2

3aaa YOBIKKMTE CPOKA HA eKcnnoaraums Ha rmMasata HA ropenkara,

2 T[lposepete, NouMCTETEMNPH HEOBXOOMMOCT CMEHETE
PE3EePBHUTENMZHOCBALLM CE HACTU.
3 [posepere, nouncreTemnpu HEOGXOOMMOCT CMEHETE WNAYXNAKETA.

> V3mbrHeTe BCUUKM CTHNKM B MOCOYEHMS pea.

> [lpu oreaHe noaabpsxaiiTe ¢ NpxcTH rasara Ha ropenkara (1) Ha Toea

cnensaiTe NPenopPbYAHATA TEXHMKA: macro (2).

Oxnaxxpaxe UMKDBJ1 HQ OrbBAHE MAKC. BIrbJl HO OrbBAHE MUH. papuyc Ha orbBaHe [mm]
Bb3pywHo oxnaxxpaHe 80 nvtn 45° 25,0

TeuHo oxna>kpaHe 50 nvn 45° 25,0

O6pOTHOTO OrbBAHE B M3XOAHO NOMOXEHMe Ce CYMTA 3a UMKDBST HO OrbBAHE.

4.2 TloaroToBKa HA 3ABAPBYHATA FOPENKA 30 MOHTAX HA WAy XnakeTa

1 WisknioueTte M3TOUHMKA HO 30BAPBYEH TOK M M3BAOETE MPEXXOBUS Lencen.

2 3arBopere MONGBAHETO HA ra3.

4.3 O6opynsaHe Ha 3aBapbyHara ropenka, ¢wur. 1

3 Msknouere KOHTYpPa HA oXna>nawara Te4HOCT.

A BHUMAHME

OnacHoCT oT HapaHABaHe OT u3WNandaH enekTpon
M3wnaipaHmsT enekTponeocTspMMoxe Aa HaHece NPO6OaHKM HAPAHSBAHMS.
> He nocsraiire kbM BbpXa Ha enekTpona.

> [pwXTe BbPXA HA €NEKTPOAA AAneye OT TANOTO CH.

> Hocete nopxonsiwm 3awmTHM prKaBMLM.

1 3aeuitte Kopnyca Ha 3aTErATENHATA BTYKA CbC 3ATETATENHA
BTY/IKABKOPMYCA HA ropenkara.
Bmecro kopnyca Ha 3aTeratenHara BTynka MoXe Ad ce 13NoN3BaMrasosa
neuia. bnaronapenue Ha cBos AM3AIH T4 reHepMPA NAMMHAPEH ra30B
noToK.

4.4 CkbeaBaHe Ha BongpamoBus enekTpon

Tunt Ha enekTpona ce onpenens cbinacHo EN 1ISO 6848. Ounxuuara Ha
€NeKTPONA 3aBMCH OT TUNA HA TOpPenKaTa.

MoseneHueTo npum 3aBapsBaHe ce Bmse or M3Gopa Ha BoNGpPAMOB
enektpoammsHocsaneto. Mnankoto wnaidatre 6e3 HanpacksaHe Ha

4.5 LWnudosaHe Ha Bondpamosu enekTpoam, ¢ur. 3

LLnndporaHeTo Ha BONPPAMOBMS ENEKTPOL 3ABMUCH OT M3HOCBAHETOM3ATOBA

TpS6Ba NG Ce NPABM NPH HEOBXOOMMOCT.

> 3a wnugosaHe HA BONGPAMOBUS ENEKTPOA U3MOM3BAMTE WM OBALY
YPeR CbC CreaHmTe XapaKTepUCTUKM:

- Ouamantena warba

4.6 Cebp3saHe HA WNAyXnakeTa
1 BKOpO;ITe M3BOMOA 30 CBbP3BAHE HA WNAYXMNAKETABM3TOYHMKA HA
30BAPBYEH TOKMOCUTYpETE CBC CBBP3BALLATA ramka.

4.7 Csbp3BaHE HO MAPKYYUTE 30 OXNICAXKAALLATA TEYHOCT

1 CB'bp)KeTe Tp'b6OI'IPOBOﬂMTe 30 NnogaBaHe Ha oxXxnaXkaauwa Te4YHOCT
(cMHbO)MpeumrpKkynaums Ha OXNAXAALA TeYHOCT (YepBeHo).

2 [lpoBepeTe MUHMMANHOTO HMBO HA OXNMAXAALLATA TEYHOCT.

> [lpenopwka: M3nonssarire oxnaxaata teyHoct ABICOR BINZEL ot
cepusta BTC.

4.8 OG6e3Bb3ayWIABAHE HA KOHTYPA HA OXNAXKAALATA TEWHOCT

1 Mocraserte cba 3a cvbupate non M3sona Ha TprboONposona 3a
OTBEXAAHE HA OXNAXAALLA TEYHOCT (YepBeHo).

2 Ocsobonete MApKy4a HQ PELMPKYNALMATA HO OXAQKAALLATA TEYHOCT
HO OXNOXAALMS YPEAUAPBKTE BbPXY CbAd 3a cbbUpaHe.

3 3arsopete 0TBOPA HA MAPKYYA 30 PELIMPKYNALMSTA HO OXNCXKAALATA
TEUYHOCT.

2 3asuitTe KANAYKATA HA FOPENKATACBONPAMOBMS ENEKTPOABKOPMYCA HA
ropenkara.

3 Hasurite rasosara mro3a.

BONGPAMOBMS €NEeKTPOA MMA NonoxmTeneH eGekT BbpxXy pesynrara ot
30BAPSBAHETO.

- Lentpanto wnakipare kbM cpeaHata oc

- ABTOMATUYHO PerynMpaHe HA 300BMXKBAHETO HA BONDPAMOBMUS
eneKTpom Ypes rpaBmuTaLms

- Moxe na ce HactpoiBa 3a BCUUKKM AMAMETPM HA ENeKTpoamTe

- lMnasxo HGCTPOIZBGHG HA Bbrena

2 MoHTipaiite NpaBMAHO M3BOAMTE 30 NOAABAHE/ pPeLMpPKYAaLMS Ha
OXNAXKAALLA TEYHOCT, 3ALMTHMS a3 M Wencena Ha kabena 3a
ynpasneHue.

> C uen npenoTBpATIBOHE HA MOBPEAM HA 30BAPbBYHMS Ypend He
M3MNON3BAMTE NEMOHMUIMPAHA MM AEMMHEPANM3MPAHA BOAA.

> [pu MbpBO MYCKAHEBOEMCTBUEMCMSIHA HA WNAYXNaKeTa obessb3nylleTe
LMPKYNALMSTA HA OXNCXKAALLATA TeYHOCT.

4 Ortsopete MHOTOKPATHOMBHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYA 3a
PeLMpKYNnaumaTa HO OXNAKAALATA TEYHOCTMIO 3ATBOPETE OTHOBO,
[OKATO OXNAXAALLATA TEYHOCT HE NoTede HenpekbcHaTonbes
MexypueTaBchaa 3a cbbupate.

5 CsupxeTe OTHOBO MAPKYYA 30 PELMPKYNALMSTA HA OXNCXKAALLATA
TEYHOCT KbM OXNAXAALMS YPen.
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5 Excnnoaraumsa SR/ABITIG GRIP

4.9 CBbpP3BAHEUHACTPOMBAHE HA 3AWMTHUA a3

BUABTMKONMYECTBOTO HO M3MON3BAHMS 3ALIMTEH FO3 3ABMCM OT 301GHMETO 3 3 CabpKeTe 30IUMTHMS [a3 KbM 30BAPBYHMS YPEOBCHOTBETCTBUE
30BAPSBAHENOT FEOMETPMATA HA A30BATA AKO3A. C YKO3QHMATA HQ NPOM3BOAMTENS.

1 Msbeperte nooxopsiy 30 30AAHAETO 30 3BAPSBAHE 3ALUMTEH Q3. 4 KopurMpaiteMHacTpokTe KONMMYECTBOTO HA 3ALLMTHMS FA3 CIPSIMO
2 Orsoperte 30 KPATKO BEHTMIA HA NOAABAHETO HA FA3MIO 3aTBOPETE M3MON3BAHATA FA30BA AIO3AM3AAAHMETO 30 30BAPABAHE.

OTHOBO, 30 4G 6BAAT NPOAYXQAHM EBEHTYANHM 3AMBPCIBAHMS HA M3BOAA.

5 Excnnoaraums

OnacHOCT OT HAOPAHSBAHE MOPAAM ENEKTPOMArHUTHU Nonera

OT yCTPOMCTBOTO MOXE AA Bb3HMKHAT ENEKTPOMATHMTHM NONeTd, KOMTO BIOLWABAT GYHKUMSTA HO KOPAMOCTUMYNATOPUMMMINAHTMPAHK Aepubpunatopm.
> He m3nonssarite yCTPOMCTBOTO, OKO HOCHTE KAPAMOCTMMYNATOP MM MMANAHTMPAH Aedrbpunarop.

> WMsnonseaitte ypena camosnpomminenn somscoteetctaue ¢ DIN EN 61000-6-3.

5.1 EnemeHTM 30 ynpasneHue Ha pbKOXBATKATA
Chbc CTAHAAPTHATA 30BAPBYHA FOPENKAEBB3MOXKEH 2-TaKTOB paBOTEH PeXmm
HO MycKoBMs ByTOH.

5.2 MssbpuiBaHe Ha NpoLleca HA 3aBapsiBaHe

1 Orsoperte 6yTMNKATA CbC 3ALMTEH a3, 7 Cren3ananeaxe ApbXTe eNEKTPMYECKATA AbIa 63 HAATbXHM ABUKEHMS
2 BkntoueTe U3TOYHMKA HO 3ABAPBYHMS TOK. Han prboseTe Ha neTakna, koo TpsbBa Aa ce 30BAPST, AOKATO Ce

3 Bkniouete oxnaxnawms ypea. 06pasysa 3aBapBYHA BaHA.

4 pomMBaHE HQ MAPKYUMTE 3Q 3ALLMTEH ra3 8 [lBumxeTe 30BAPBLYHATA FOPENKA PABHOMEPHO HAM LAAATA ObMKMHA HA
5 Hacrporite napameTpute Ha PEXMMA HA 30BAPSBAHE. weea.

6 HamckaHeMampKaHe Ha Myckosua GyToH Ha PLKOXBATKATA = 9 OcsoboxnasaHe Ha 6yTOHA HA APBXKATA = KPA# HA 30BAPSBAHETO.

CTAPTMPQHE HQ 3GBAPSBAHETO. 10 Crien m3kniousaHe ApbXTE 30BAPBLYHATA FOPENKA OLE HAKOMKO CEKYHAM
Han kparHoto Macto. CTonMmKaTta ce BTBLPASBABPE3YNTAT HA BIMBAHETO
Ha a3 6e3 HUKAKBK PA3PYLIMTENHM BbHLIHK BIUHMS.

6 MseexxpaHe ot ekcnnoarauus

MarepuanHu wetn nopanu nperpssaHe
LLinayxnaketmrecteuHo oXnaxnaHe MOTaT A MPOTEKAT NpM NPerpsBaHe.

> Cnen 30BapbUHMS NPOLIEC OCTABSMTE OXNIAKAAWMS Ypen Aa paboTu olle okono 5 MuH.

1 [pekparere 3asapssaxero. 3 3arBopete BEHTMNA HA BYTUIKATA CbC 3ALUMTEH ra3.
2 Msyakaiite BpeMETO 30 AOMBAHMTENHO M3TUYAHE HA FA3MM3KNIOYETE 4 Vskniouete oxnaxaawms ypen.
M3TOUHMKA HQ 3QBAPBYEH TOK.

7 TexHuuecko °6CHY)KBGHeMI1°‘lMC'I'BGHe

OnacHocr ot HAapaHsBaHe nopanu U3TUUYAHE HA ropeLa oxXnaKaaila TeYyHocT
Ako MAPKYYDBT 30 OXNAXKAALWATA TEHHOCT Ce OTAEeNM MO BpeMe HA MK BeaHara cnen pGéOTG, OXNAXAJLATA TEYHOCT MOXe Aad M3Teyemaa NPpUYMHU M3rapsHmns

UMM IpA3HEeHe Ha KOXATAUNUIaBULMUTE.
> Ocrasete 30BaPBYHATA FOPENKAMOXNAKAALIATA TEYHOCT A CE OXIAAST.
> [posepssaittenHocete Bawure nuyHm npennasHm cpencrea.

OnacHocr ot uv3rapsiHe ot ropelim NnoBbpXxXHOCTU
3C|B<:|p'bHHMTe ropenku ce HarpsBaT MHOMO NO BpEeMe HA 3aBAPDBYHMS npouec. Mocneamua moxe aa 6baaT Texkm nrapsHus.

> Ocrasete 30BapbYHMTE TOPENKM AA CE OXNAAST, TPEAM AA T AOKOCHETE.
> Hocete nonxonsium 3QIUMTHU PBKABALM.

A BHUMAHME

OnacHocT OT HAPAHSIBAHE OT HEOUAKBAHO 3aAENCTBAHE
AKO ypeﬂ'bTEI'IOJ:l HQI‘IPE)KEHME no Bpeme HQ TEXHUYECKO 06Cl1y)KBl‘]He, NOYUCTBAHE UITU OEMOHTAX, MOraT HEOYAKBAHO A4 Ce 3a4BMXKAT Yactumaoa I'IpMHMHSIT
HCldeSIBOHMSI.

> Wskniovere ypena.
> [peKbCHETE BCUUKM 30XPAHBALLM MPOBOAHMLM.
> [lpekbCHeTe enekTPUYECKOTO 3aXPAHBAHE.
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SR/ABITIG GRIP

8 Npenaeaxe 3a oTnanbum

7.1 TMouucrBaHe Ha 3aBAPBUYHATA ropenka

M36poenute no-nony yactu ca obekT Ha usHocBaHemsambpessate. [lopann
TOBQ TE€3U 4ACTU TpﬂéBCl penoBHo na ce NOAAbPXATMNOYUCTBAT.

- Kopnyc Ha ropenkara

- Tasoea gro3a

7.2 TopvwWHA NOARPBXKA OT ENEKTPOTEXHUK

> Bb3noxere NPOBEPKAMNOUMCTBAHE HA BCMUKM KOMMOHEHTH (30BAPBYHA
ropenka, WNayxnaket, pe3epBHMMMIHOCBALLM Ce YacTh) ot
uncrpykpan ot ABICOR BINZEL enekrporextuk mnm cmeHete
KOMMOHEHTUTE NPK HEOBXOAMMOCT.

7.3 CmsaHa Ha u3HOocBaAWMTE ce yactu, ¢ur. 4

- Bondpamos enekrpon
- Kanauka Ha ropenkara

- DOvpxaun Ha enektponm

> B cnyuadt Ha MHoro yecta ynotpeba u/unu MHOTO BUCOKM TOKOBE,
1/1nu 306enexmMo MIHOCBAHE HAOMANETe MHTEPBANA.

Ma‘repuamm LWEeT OT M3NMOJI3BAHETO Ha HenoaxXoafalm U3HOCBALLM Ce HacTm
MsnonssaHeto Ha M3HOCBALLM CE YACTK OT APYrH1 NPOM3BOAMUTENMNHENPABUITHOTO MOHTUPAHE HA M3HOCBALLM Ce YACTHU MOXeE Aa MPUYMHKU MATEPUATTHM LLETH HA
30BAPBYHATA ropenkamaa snowm pa6omme pesynrtartu.

> Wsnonseaire camo opummHantm msHocsawm ce yactm ABICOR BINZEL.

> O6bpHeTe BHUMAHME HA NPABMIHOTO PA3NPENENeHMe HA M3HOCBALMTE Ce YACTH, CreUMdUUHM 3a 3aBAPBYHATA FOPENKA.

> O6'preTe BHMMAHME HA NPABMNHATA NOCNEAOBATENHOCT NP MOHTAXA.

> 30 AAHHMTE 30 NOPBYKA M UOEHTUPUKALMOHHMTE HOMEPA HA
060pyABALYMTE W M3HOCBALYMTE Ce YACTM BUXKTE B LOKYMEHTMTE 3a
TEKYyLLATA MOPbYKA.

8 TMpenaeaHe 3a oTnanbumn

B 3aBMCMMOCT OT 30BAPBYHATA 30AAYA WMIKATA HA 30BAPBYHATA FOPENKa
Moxe na 6bae 060pyABAHACPA3NMUYHM M3HOCBALLM CE YACTH.

Tab. 4 KputnuHu cypoBrHiBo6opynBaHm 3a 30BApPSBAHE 30BAPBUHM FOPENKM

Bon¢pam (eondppamosu enexkrponm) >1g

U enekTpoHHO obopynsaHe.

Yy vy vYYy

Ypenute, 0603HaueHm ¢ TO3M cMBOT, ce ypeskaar o Esponerickara anpektmsa 2012/19/EC oTHocHo oTnambLym OT €NeKTprYecko

> He usxsbpnsitte enektpuuecku ypeau B GUToBATA CMET.

[eMmoHMpaiite enekTpoypenmTe npear HAANEXHO NPEAABAHE 3a OTNAAbLM.

Cb6Upariite KOMMOHEHTUTE HQ ENEKTPUUECKMTE YPENM OTOENHO M 1 NPENaBAiTE 30 EKONOTMYHA MOBTOPHA ynotpeba.
Cnassalite MecTHuTe pasnopenbu, 3aKOHM, NPEANUCaHMS, CTAHOAPTU W AMPEKTUBM.

3a uHPopMaLMs OTHOCHO CbBUpaHE M BPBLIAHE HA eNeKkTpoypenm ce obbpHeTe KbM BALWATA OBLWMHCKA cryx6a.

9 TlapaHuus

Tosn nponykreopurnanto usnenve Ha ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG raparmpa 6e3ynpeuroro
npou3BoACTBOMNOEMA paBPUUHATA NPOM3IBOACTBEHANYHKLIMOHANHA
FApPAHLMS 30 TO3K NPOAYKT MPM AOCTABKATA MyBCOTBETCTBMECHMBOTO HA
TeXHWKATA W AelicTBawmTe Hapeatu. Ako Gbae yCTaHOBEH RedeKT, 30 KOMTO
ABICOR BINZEL Hocu otrosopHoct, ABICOR BINZEL e sapsnxera aa
oTCTpaHM NedeKTa Mnm Aa ROCTABM 3AMSHA 30 CBOS CMETKA. [ apaHLms Moxe
Aa 6bae AAAEHA CAMO 30 NPOW3BOACTBEHM HEROCTATBLM, HO HE U 34 LeTH,
KOMTO Ce EbMKAT HO HOPMAMHO M3HOCBAHE, MPETOBAPBAHE MM
HeuenecbobpasHo TpetMpate. CpokbT HA FAPAHLMATA Ce HAOMMPA B OB MTe
YCNoBMS Ha cAenkarta. MsknioueHnsTa 3a onpeaeneHt npoayKm cd ypeaeHu

otnenHo. OcBeH TOBA rAPAHUMATA € HEBANMAHA B CMY4ait HA ynoTpe6a Ha
pe3epBHM 1 GbP30 M3HOCBALLLM CE YACTM, KOMTO HE CO OPMIMHANHM YACTH
ABICOR BINZEL, kakTo 1 oT HenpaB1nHO M3BbPLIEH PEMOHT HA MPOAYKTA OT
notpeburens unu Tpeta cTpaHa.

Bbp3o mM3HOCBAWM Ce YaCTH He BNM3AT 1306110 B 0BXBATA HA TAPAHLMSTA.
Ocget Tosa ABICOR BINZEL He Hocu otroBopHocT 3a wetw, komTo ca
npomsnesnu Ypes ynotpebara Ha HaLWMsS NPOAYKT. 3a BLNPOCH OTHOCHO
TAPAHLMSTA M CEPBM3A MOXKE 0 CE OBBPHETE KbM MPOM3BOAMTENS MM
HawmTe opraHusaumm no nnacmenta. CrotBeTHATA MHOPMALMS e
HOMepUTEBMHTEPHET HO www.binzel-abicor.com.
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1 Identificarea SR/ABITIG GRIP
Cuprins 4.3 Echiparea pistoletului de sudare, Fig. 1 RO-6
4.4 Scurtarea electrodului de wolfram RO-6
1 Identificarea RO-3 4.5 Ascutirea electrozilor de wolfram, Fig. 3 RO-6
1.1 Etichetarea RO-3 4.6 Conectarea pistoletului la derulator RO-6
4.7 Conectarea furtunurilor de agent de racire RO-6
2 Siguranta RO-3 4.8 Aerisirea circuitului de agent de récire RO-6
2.1 Utilizarea conform destinafiei RO-3 4.9 Conectarea si reglarea gazului de protectie RO-6
2.2 Instructiuni de sigurantd de baz& RO-3
2.3 Indicatii de sigurand pentru lucrérile electrotehnice RO-3 5 Functionarea RO-7
2.4 Instructiuni de sigurantd pentru sudare RO-4 5.1 Elementele de operare de pe méner RO-7
2.5 Indicatii de sigurantd privind imbrdc&mintea de protectie ~ RO-4 5.2 Efectuarea operatiei de sudare RO-7
2.6 Indicatie de siguranta pentru utilizare RO-4
2.7 Clasificarea avertismentelor RO-4 6 Scoaterea din functiune RO-7
2.8 Indicatii pentru cazuri de urgentd RO-4
7 intretinerea curentd si curétarea RO-7
3 Descrierea produsului RO-4 7.1 Curétarea pistoletului de sudurg RO-7
3.1 Date tehnice RO-4 7.2 Intrefinere anuald de catre electrician RO-7
3.2 Figuri utilizate RO-5 7.3 Inlocuirea pieselor de uzurg, Fig. 4 RO-8
4 Punerea in functiune RO-5 8 Debarasare RO-8
4.1 Indoirea corpului flexibil al pistoletului (opfiune), Fig.2 RO-6
4.2 Pregdtiti pistoletele de sudare pentru montarea 9 Garantie RO-8
pachetului de furtunuri RO-6

1 Identificarea

Pistoletele de sudare manuald WIG SR si ABITIG® GRIP sunt utilizate pentru
sudarea materialelor slab aliate si inalt aliate. Acestea corespund normei

EN 60974-7 si nu reprezintd aparate cu funcfionalitate proprie.

1.1  Etichetarea
Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe
respectiva.

2 Siguranta

Acest capitol oferd indicatii de bazd privind siguranta si avertizeazd

piata

impotriva riscurilor reziduale cdrora trebuie s li se acorde atentie pentru

utilizarea sigurd a produsului.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in scopurile

si modalitdfile descrise in prezentul manual. Respectati, asadar, conditii
punere in funcfiune, de mentenantd curentd si de intrefinere.

Nu este permisd nicio altd utilizare.

Nu sunt permise transforméri sau modificdri neautorizate pentru sporir
performantelor aparatului.

2.2 Instructiuni de siguranta de baza

le de

ea

Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si

cu normele si directivele de securitate recunoscute. Ca urmare a constri

sale, produsul reprezint& o sursa de riscuri reziduale inevitabile pentru

utilizatori, terti, echipamente sau alte bunuri. Producé&torul nu isi asuma

r&spundere pentru pagubele rezultate ca urmare a nerespectérii

documentatiei care insofeste produsul.

> Inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceastd documentatie si
respectati indicatiile confinute.

uctiei

nicio

> Utilizafi produsul numai dacd se afld intr-o stare tehnicd impecabilg,

respectdnd toatd documentatia.

» Citii cu atentie si intregral documentatia inainte de a efectua orice
lucrare specificd, de exemplu, punerea in funcfiune, exploatareq,
transportul si intrefinerea.

> Protejafi-v& propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate impotriva pericolelor enumerate in documentatie.

> Pastrati documentatia in apropierea echipamentului pentru consultari

ulterioare si transmitefi-o mai departe impreund cu produsul, in cazul

instraindrii echipamentului.

2.3

> Verificati uneltele electrice cu privire la posibile deteriordri si la
functionarea impecabild si in conformitate cu destinatia prevézutd.

Indicatii de siguranta pentru lucrérile electrotehnice

> Nu expuneti uneltele electrice la ploaie si evitali mediile umede sau ude.

RO-3

Sudarea cu arc electric este posibild numai in combinatie cu o surs& de
curent pentru sudare.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzdtoare, se aplicd pe produs.

Nerespectarea indicatiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viafa si

s@n&tatea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjur&tor sau
daune materiale.

Nu depdsifi datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile.

Nu efectuati niciun fel de modificari la produs.

In cazul folosirii in aer liber, utilizafi o protecfie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

Respectati documentatia celorlalte componente tehnice de suduré.
Pentru manipularea buteliilor de gaz, consultati instructiunile
producdtorului de gaz si reglementdrile locale relevante, de exemplu
reglementdrile legale privind gazele sub presiune.

Respectati prevederile locale impotriva accidentelor.

Permiteti numai persoanelor calificate s& efectueze lucrdrile de punere
in functiune, exploatare si intrefinere. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostintelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care ii sunt afribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.

Asigurati un iluminat bun si pastrati ordinea in zona de lucru.

Pe intreaga duratd a lucrérilor de intrefinere, mentenantd si reparatii,
decuplati sursa de curent de sudurd, alimentarea cu gaz si aer
comprimat si scoatefi fisa de refea din prizd.

Céand debarasati, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele
si directivele legale.

Protejati-v& impotriva electrocutdrii prin ufilizarea materialelor izolante si
purtarea unei imbr&cdminti uscate.

Nu utilizati uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.



SR/ABITIG GRIP

3 Descrierea produsului

2.4 Instructiuni de siguranta pentru sudare

> Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul. Refinefi c&
pot apdrea si alte pericole in legdturd cu alte componente de sudurg.
Prin urmare, purtati in toate situatiile imbrécamintea de protectie
prescrisd in conformitate cu reglementdrile locale.

» Tofi vaporii de metale, in principal de plumb, cadmiu, cupru si beriliu,
sunt nocivi. Asigurati o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depdsiti
limitele de expunere profesionald (LEP) reglementate.

> Pentru a evita formarea de fosgen gazos, clétiti cu apd curatd piesele
care au fost degresate cu solutii ce confin clor. Nu amplasati b&i de
degresare cu clor in apropierea locului de suduré.

2.5 Indicatii de siguranta privind imbrécamintea de protectie
> Nu purtati haine largi sau bijuterii.

> Dacd avefi par lung, purtati o plasé pentru pdr.

2.6 Indicatie de siguranta pentru utilizare

> Nu depédsiti datele maxime de sarcing specificate in documentafie.
Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile.

> Pot ap&rea si alti factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete de
sudare, de ex.: curentul electric (sursa de curent de sudurd, circuitul electric
intern), stropii de suduré in contact cu materiale inflamabile sau explozive,
radiatile UV emise de arcul electric, fum si vapori.

> Respectati dispozitiile generale privind protectia impotriva incendiilor si,
inainte de a incepe lucrul, indepédrtati orice materiale inflamabile
din zona de lucru. Puneti la dispozitie mijloace adecvate de protectie la
incendii la locul de munca.

> Inincinta companiei si la efectuarea procesului de sudare, purtati
ochelari de protectie, m&nusi de protectie si, dacd este cazul, masc& de
protectie respiratorie.

> In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva
condiiilor atmosferice nefavorabile.

> Nu efectuati modificari ale structurii acestui aparat.

2.7 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt
indicate inaintea etapelor de lucru cu potential periculos.

In functie de tipul de pericol, se utilizeazd urmétoarele cuvinte de avertizare:

A PERICOL

Descrie un pericol iminent direct. Dacd pericolul nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la vatdmari dintre cele mai grave.

Descrie o situatie potential periculoasd. Dacd pericolul nu este evitat, urmdrile pot consta in vat&mari de gravitate extremd.

A PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential dGungtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmérile pot consta in v&t&mdri usoare sau minore.

Marcheazé pericolul ca lucrdrile executate sé& fie afectate sau posibilitatea ca echipamentului sau dotérile s& se defecteze sau s& suporte daune ireparabile.

2.8 Indicatii pentru cazuri de urgenta

> In caz de urgentq, intrerupeti imediat urmatoarele surse de alimentare:
Alimentarea cu energie electricd, alimentarea cu aer comprimat,

> Respectali documentatia componentelor echipamentului.
alimentarea cu agent de racire si alimentarea cu gaz de protectie.

3 Descrierea produsului

3.1 Date tehnice

Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor (EN 60974-7)

Transportul si depozitarea -25°Cpéngla+55°C

Pé&n& la 90 % la +20 °C

Gaz de protectie (DIN EN ISO 14175) |Argon

Umiditatea relativa a aerului

Tensiunea nominala 113 V valoare maximé&

Temperatura (functionare) - 10 °C péné la + 40 °C Tipul de protectie a racordurilor IP3X
aparatului (EN 60529)
Utilizare Manual& Tensiune maximé de amorsare 12 kv
a arcului electric si de stabilizare
Tensiune de strapungere 50 Hz
Tipul de tensiune C.c.sauc.a. Electrod Electrozi de wolfram pentru

procedeul WIG, de preferint&
cu radidtii slabe

0,01-100 mA
liniar 1 Wla+ 40 °C

Polarizarea electrozilor in CC De reguld negativa Curent de comutare buton
0,02-42 V (DC si AC)

Max. T W (sarcing rezistiva)

Tensiune de comutare buton Putere de comutare Poti

Putere de comutare buton
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4 Punerea in functiune SR/ABITIG GRIP

Tab. 2 Date privind récirea cu lichid/Date privind pachetul de furtunuri

Date privind récirea cu lichid Date privind pachetul de furtunuri

Presiunea dinamica | Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Puterea de récire a echipamentului | Min. 800 W
Toate datele se referd la pachete de furtunuri de 4 m si 8 m. Mai multe informatii cu privire la variantele de pachete de furtunuri care

se pot livra si la datele de putere pot fi consultate in documentatia actual&
pentru comenzi.
Tab. 3 Datele specifice ale pistoletelor (EN 60974-7)
Tipul Tipul récirii Sarcina DA & electrozi Debitul gazului Récire
Temperaturade Debit
tur
CcC AC! Max. Min.
A A % mm |/min °C |/min

SR9 Aer 110 80 35 0,5-1,6 5-12

SR 17 Aer 140 100 35 0,5-2,4 7-15

SR 24G Aer 110 80 35 0,5-1,6 5-12

SR 26 Aer 180 130 35 0,5-4,0 7-18

SR 18 Lichid 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 Lichid 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W Lichid 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP Aer 110 80 35 0,5-1,6 5-12

ABITIG-17 GRIP Aer 140 100 35 0,5-2,4 7-15

ABITIG-24G GRIP |Aer 110 80 35 0,5-1,6 5-12

ABITIG-26 GRIP Aer 180 130 35 0,5-4,0 7-18

ABITIG-18 GRIP Lichid 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP Lichid 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP | Lichid 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP | lichid 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-18SC GRIP | Lichid 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP | Lichid 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1 Conform EN 60974-7 valoarea pentru curentul alternativ (c.a.) trebuie indicatd ca 70 % din valoarea verificatd a curentului continuu (c.c.).

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se reg&sesc la inceputul prezentei documentatii.

4 Punerea in functiune

A

atoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutdri cu potential letal.
> Tinefi si ghidati pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevazutd.

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzétor

Componentele deferiorate sau instalate necorespunzdtor pot duce la electrocutdri cu potenfial letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul de
furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

> nainte de fiecare utilizare, verificati toate componentele si toate imbindrile s fie instalate corect si s& nu prezinte deteriordri.

> Curdfafi imediat componentele murdare.

> Schimbati imediat componentele deteriorate.

> Dispuneti inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL.

Electrocutare prin atingerea comp telor c

Efectuati urmé&toarele activitdti inainte de orice punere in functiune: 3 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pachetul de furtunuri.
1 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pistoletul de sudare. > Parcurgeti tofi pasii in ordinea mentionatd.

2 Verificati, curdfati si eventual inlocuiti piesele de schimb si de uzuré.
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4 Punerea in functiune

4.1 indoirea corpului flexibil al pistoletului (optiune), Fig.2

Pentru a prelungi durata de viat& a capului pistoletului, respectati tehnica
recomandatd:

> Cand il indoiti (1) in acest loc (2), sprijiniti capul arzétorului cu degetul
mare.

Tipul racirii Ciclu de indoire

Unghi maxim de indoire Raza maxima de indoire [mm]

Récit cu aer x 80

45° 25,0

Récit cu lichid x 50

45° 25,0

Re-indoirea in pozitia initiald se considerd ciclu de indoire.

4.2 Pregatiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupefi sursa de curent de sudurd si scoateti fisa de refea.

2 Blocati alimentarea cu gaz.

4.3 Echiparea pistoletului de sudare, Fig. 1

3 Oprifi circuitul de agent de r&cire.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare din cauza electrodului ascutit
Electrodul ascutit este tdios si poate cauza tdieturi.

> Nu apucati cu ména vérful electrodului.

> Tineti vérful electrodului la distantd de corp.

> Purtafi manusi de protectie corespunzdtoare.

1 Insurubafi portpenseta cu penseta in corpul pistoletului.
In locul portpensetei se poate utiliza si o lentild de gaz. Datoritd structurii
sale constructive, aceasta produce un flux laminar.

4.4 Scurtarea electrodului de wolfram
Tipul electrodului este stabilit conform EN ISO 6848. Lungimea electrodului
depinde de tipul pistoletului.

4.5 Ascutirea electrozilor de wolfram, Fig. 3

Ascutirea electrodului de wolfram depinde de uzurd si de aceea trebuie
efectuatd in functie de necesar.

> Pentru ascufirea electrodului de wolfram trebuie utilizat un aparat de
ascufit cu urmdtoarele caracteristici:

— Disc de diamant

4.6 Conectarea pistoletului la derulator
1 Introduceti racordul pachetului de furtunuri in sursa de curent de suduréd
si asigurafi cu o piulita de racord.

4.7 Conectarea furtunurilor de agent de récire
1 Conectafi turul (albastru) si returul (rosu) al agentului de r&cire.

2 Verificati cantitatea minim& de aer a agentului de rdcire.

> Recomandare: Utilizati agentul de récire din seria BTC ABICOR BINZEL.

4.8 Aerisirea circuitului de agent de racire

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului de
rcire (rosu).

2 Desfaceti furtunul de retur al agentului de r&cire de la aparatul de récire
si finefi-l deasupra recipientului de captare.

3 inchidefi deschizétura furtunului de retur al agentului de récire.

4.9 Conectarea si reglarea gazului de protectie

Tipul si debitul gazului de protectie depinde de procedura de sudare si de

geometria duzei de gaz.

1 Selectafi gaz de protectie corespunzdtor pentru lucrdrile de sudurd.

2 Deschidefi scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru
a elimina prin suflare eventuale impuritafi.

2 insurubati capacul pistoletului cu electrodul de wolfram in corpul
pistoletului.

3 insurubati duza de gaz.

Procedeul de sudare este influentat de alegerea electrodului de wolfram si
de uzurd. O ascutire netedd si férd striatii a electrodului de wolfram are efect
pozitiv asupra rezultatului sudurii.

— Ascutire centralg pe axa median&

— Reglare automatd a antrendrii electrodului de wolfram prin forfa
gravitationald

— Reglabil pentru toate diametrele de electrod

— Reglare continug a unghiului

2 Montati corespunzétor racordurile pentru tur si retur agent de ré&cire,
gazul de protectie si fisa conductorului de comanda.

> Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurg, nu se
utilizeazd apd deionizatd sau demineralizata.

> La prima punere in functiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisifi circuitul de agent de racire.

4 Deschideti siinchidefi la loc brusc, in mod repetat, deschizétura furtunului
de retur al agentului de r&cire, pan& cénd agentul de récire curge
in recipientul de captare in mod continuu si f&r& s& formeze bule.

5 Racordati la loc furtunul de retur al agentului de r&cire la aparatul de
récire.

3 Conectati gazul de protectie la aparatul de sudurd conform datelor
producdtorului.

4 Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizatd.
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5 Functionarea SR/ABITIG GRIP

5 Functionarea

Pericol de vatamare din cauza cdmpurilor electromagnetice
Aparatul poate genera cadmpuri electromagnetice care afecteazd funcfionarea stimulatoarelor cardiace si a defibrilatoarelor implantate.

> Nu folositi aparatul dacé purtati un stimulator cardiac sau un defibrilator implantat.
> Folosifi aparatul exclusiv in medii industriale conform DIN EN 61000-6-3.

5.1 Elementele de operare de pe méner
Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul functional in 2 timpi
al butonului.

5.2 Efectuarea operatiei de sudare

1 Deschidefi butelia de gaz de protectie. 7 Dupd aprindere finefi arcul electric, f&ré miscare longitudinald, deasupra
2 Pornifi sursa de curent de sudurd. marginilor materialelor de sudat, pand se formeaza o baie de metal topit.
3 Porniti aparatul de racire. 8 Ghiddti pistoletul de sudare in mod uniform pe intreaga lungime

4 Clatifi conductele de gaz de protectie a cordonului.

5 Reglafi parametrii de sudare. 9 Eliberafi butonul de la méaner = final suduré.

6 Apésarea si menfinerea butonului de la méner = start sudare. 10 Dupd oprire, mai finefi pistoletul céteva secunde deasupra punctului final.

Topitura se solidificd prin curgerea ulterioard a gazului, fard influents
perturbatoare din exterior.

6 Scoaterea din functiune

Daune materiale din cauza incingerii
Pachetele de furtunuri récite cu lichid pot deveni neetanse in caz de supraincélzire.
> L&sati aparatul de récire s& funcfioneze in continuare aprox. 5 min. dupé& operatia de sudurd.

1 incheiati operafia de sudurd. 3 inchideti ventilul buteliei de gaz de protectie.
2 Asteptati s§ se incheie timpul de post-curgere a gazului si oprifi sursa de 4 Opriti aparatul de racire.
curent de sudare.

7 intrefinerea curentd si curétarea

Pericol de véatdmare din cauza scurgerii agentului de récire fierbinte

Dacd furtunul de agent de rdcire se desprinde in timpul sau imediat dupd functionare, agentul de r&cire poate fi pulverizat in afard si poate cauza arsuri sau
iritatii ale pielii si mucoasei.

> Lasati pistoletul de sudare si agentul de rdcire s& se réceascd.

> Verificati si purtati echipamentul individual de protecfie.

Pericol de provocare a arsurilor din cauza suprafetei incinse

in timpul procesului de sudare, pistoletele se incalzesc foarte tare. Aceasta poate duce la arsuri grave.
> Lasali piesele sudate s& se réceascd inainte de a le atinge.

> Purtati ménusi de protecfie corespunzé&toare.

A PRECAUTIE

Pericol de véatémare prin pornirea accidentald
Dacd aparatul se afld sub tensiune in timpul intrefinerii, curdtdrii sau dezasamblérii, piesele se pot pune neasteptat in miscare si pot cauza accident&ri.

> Deconectati echipamentul.
> Blocati toate refelele de alimentare.
> Decuplati alimentarea cu energie electricd.

7.1 Curatarea pistoletului de sudura

Piesele enumerate mai jos sunt supuse uzurii si se murddresc. Din acest motiv, — Electrod de wolfram
aceste piese trebuie intrefinute si curdtate periodic: — Capacul pistoletului
— Corpul pistolefului — Suport de electrozi
— Duz& de gaz

7.2 intretinere anualé de cétre electrician

> Dispuneti verificarea si curdfarea tuturor componentelor (pistolet > in caz de utilizare foarte frecventd si/sau intensitdfi foarte mari ale
de sudare, pachet de furtunuri, piese de schimb si piese consumabile) curentului si/sau uzurd vizibilg, intervalul trebuie scurtat.
de catre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL, respectiv
inlocuiti componentele, dacé este necesar.
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8 Debarasare

7.3 Inlocuirea pieselor de uzurd, Fig. 4

Daune materiale din cauza utilizérii de piese consumabile inadecvate
Utilizarea de piese consumabile de la alti producétori si montarea necorespunzdtoare a pieselor consumabile pot cauza daune materiale la pistoletul de

sudare si pot afecta rezultatele lucrdrilor.
> Folosii doar piese consumabile originale ABICOR BINZEL.

> Aveti grijd la alocarea corectd a pieselor consumabile specifice pistoletului de sudare.

> Respectati succesiunea corectd la montaj.

> Datele pentru comandé si numerele de identificare ale pieselor de
schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actuald pentru
comenzi.

8 Debarasare

Gatul pistoletului de sudare poate fi echipat cu diferite consumabile,
in functie de lucrérile de sudura.

Tab. 4 Materii prime critice in pistolete de sudurd cu dotari compatibile pentru suduré

Wolfram (electrozi de wolfram) >1g

electrice si electronice.

Yy vy vYY

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente

> Nu eliminafi aparatele electrice scoase din uz la deseurile menaijere.

Inainte de debarasarea corespunzétoare, demontati aparatele electrice.

Colectati separat componentele aparatelor electrice si reciclati-le in mod ecologic.
Respectati reglementdrile, legile, prevederile, standardele si directivele locale.

Contactati autoritatea local& pentru informatii privind colectarea si returnarea aparatelor electrice vechi.

9 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Compania Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazd o fabricatie farg
defecte si acordd pentru acest produs o garantie de fabricatie si de
functionare in momentul livrdrii corespunzétoare ultimelor standarde tehnice
si prescripfiilor in vigoare. in cazul aparitiei unui defect care este imputabil
ABICOR BINZEL, firma ABICOR BINZEL se oblig& s& remedieze defectul sau
s& ofere un produs inlocuitor, pe cheltuiala si la alegerea sa. Garantia legald
se poate acorda numai pentru deficienfe de fabricatie, nu si pentru prejudicii
cauzate de uzura naturald, suprasolicitare sau tratamente inadecvate.
Perioada de garantie este menfionatd in Conditile generale de afaceri.

Excepfiile pentru anumite produse sunt specificate in mod individual.
Garantia se anuleazd in cazul utiliz&rii unor piese de schimb si de uzurd
altele decét cele originale ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucrdri
de reparatie executate incorect asupra produsului de cétre utilizator sau terfe
persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu isi asumd réspunderea nici pentru prejudicii cauzate prin
utilizarea produsului nostru. Intrebdri referitoare la garantie si la service pot
fi adresate producétorului sau companiilor noastre distribuitoare. Informatii
in acest sens sunt disponibile pe Internet la adresa www.binzel-abicor.com.
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felszerelésére HU-6

1. Termékazonositas

Az SR és ABITIG® GRIP sorozatd WIG kézi hegesztépisztolyokat
alacsonyan és magasan 8tvézétt anyagok hegesztésére haszndljak.
A berendezések megfelelnek az EN 60974-7 szabvénynak, és 8néllé

11. Jelolés
A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé
aktudlis kdvetelményeket.

2. Biztonsag
Jelen fejezet alapvetd biztonsdgi el8irasokat tartalmaz, és rdémutat a termék
biztonsdgos kezeléséhez figyelembe veends kockdzatokra.

2.1. Rendeltetésszeri hasznélat

Az Gtmutatéban leirt berendezés kizarélag az Gtmutatéban szerepld célokra,
az abban foglalt médon hasznalhaté. Mindig tartsa be az iizemeltetési,
karbantartdsi és fenntartési feltételeket.

Minden mas alkalmazds nem rendeltetésszerGnek minésiil.

A teljesitmény ndvelése miatt végrehaijtott dnhatalmi atépitések vagy
vdltoztatdsok nem engedélyezettek.

2.2. Alapveté biztonsagi eldirasok

A termék a miszaki kdvetelményeknek és az elismert normdknak

és irdnyelveknek megfeleléen kerilt kifejlesztésre és gydrtdsra. A termék

elkeriilhetetlen maradék kockdzatot jelent a felhasznélék, harmadik felek,

eszkdzok vagy egyéb anyagi javak szamdra. A dokumentdciés

anyagok figyelmen kivill hagydsa kévetkeztében bekévetkezd kérok esetén

a gyartét nem terheli felelésség.

> Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el a dokumentdciés
anyagokat, és kévesse azokat.

> A terméket csak kifogdstalan dllapotban és az 8sszes dokumentaciés
anyag figyelembe vételével izemeltesse.

> A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szdllitas és
karbantartds elétt olvassa el alaposan a dokumentdciés anyagokat és
kévesse az azokban leirtakat.

> Megfeleld eszkdzdkkel védje magét és a kdrnyezetében lévé
személyeket a dokumentdciés anyagokban felsorolt veszélyektsl.

> Tartsa a késziilék kdzelében a dokumentdciés anyagokat, és a termék
tovabbaddsakor adja tovébb az 8sszes dokumentdciés anyagot.

2.3. Elektrotechnikai biztonsagi utasitasok

> Ellendrizze az elektromos szerszamokat az esetleges karosodasok,
valamint a tokéletes és rendeltetésszer haszndlat tekintetében.

> Ne tegye ki az elekiromos szerszamokat esének és kerilje a pards,
vagy nedves kdrnyezetet.

HU-3

hasznélatra nem alkalmasak. Az ivhegesztés csak a hegesztd dramforrdssal
Ssszekapcesolva lehetséges.

A termékijelslés szitkség esetén a terméken taldlhaté.

A biztonsdgi utasitdsok figyelmen kivill hagyésa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti kdrokhoz vagy anyagi kérokhoz
vezethet.

> Ne lépje t0l a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan kérokat okozhat.

> Ne hajtson végre a terméken véltoztatdsokat.

> A szabadban lév8 haszndlat esetén védekezzen az id8jards kdros
hatdsai ellen.

> Vegye figyelembe a tébbi hegesztéstechnikai komponens
dokumentdacidjdt.

> A gdzpalackok kezelésével kapcsolatos informdciékért olvassa el a géz
elddllitéjanak utasitasait és a vonatkozé helyi rendeleteket, példéul
a siritett gdzra vonatkozé rendeletet.
Tartsa be a helyi baleset-megel&zési el8irasokat.
Az iizembe helyezést, valamint a kezelési és karbantartdsi munkdkat
kizarélag szakképzett személyekkel végeztesse. Szakképzettnek szamit
az a személy, aki a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjén,
valamint a normék ismerete alapjdn a ré atruhdzott munkdkat meg tudja
itéIni, és fel tudja ismerni a lehetséges veszélyeket.

» Gondoskodjon a munkateriilet j6 megvilagitdsarél és tartsa rendben
a munkateriletet.

> A karbantartdsi, szervizelési és javitdsi munkdlatok teljes id8tartama
alatt kapcsolja ki a hegeszté-dramforrast, kapcsolja ki a gdz- és
siritettlevegé-ellatdst, és hizza ki a hdlézati csatlakozét.

> A selejtezésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, torvényeket,
el8irasokat, normdkat és irdnyelveket.

> Védje magdt az dramiitésté| szigeteld aldtét haszndlataval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

> Ne alkalmazzon elekiromos szerszamokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély all fenn.
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3. Termékleirés

2.4. Biztonsagi eldirasok hegesztéshez

> Az ivhegesztés karosithatja a szemet, a bért és a hallast! Vegye
figyelembe, hogy mds hegesztékomponensekkel kapcsolatban tovabbi
veszélyek merilhetnek fel. Viseljen ezért mindig a helyi el8irasoknak
megfeleld védéruhazatot.

> Minden fémgdz, kiilénésen az élom, kadmium, réz és berillium géze
kdros hatdsi! Gondoskodjon ezért kielégité szell6ztetésrdl

vagy elszivasrél. Ne |épje t6l az érvényes munkahelyi expoziciés
hatarértékeket (OEL).

> A klérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le fiszta
vizzel, hogy ne keletkezhessen foszgéngdz. A hegesztés
helyének kézelében ne helyezzen el klértartalmg zsirtalanité kddakat.

2.5. A védéruhazatra vonatkozé biztonsagi utasitasok
> Ne viselien tdl b8 ruhdat vagy ékszert.

> Hosszi haj esetén viselien hajhdlét.

2.6. Biztonsagi utasitasok a haszndalathoz

> Ne lépje til a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhetéségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre vdltoztatdsokat ezen a késziiléken.

2.7. A figyelemfelhivasok osztalyozasa
A figyelemfelhivésok négy kilénbdz8 szintre vannak osztva, és

a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt taldlhatok.

> Akildnbszd hegeszipisztolyokkal kapcsolatban tovébbi veszélyek
meriilhetnek fel, példdul: elekiromos dram (hegeszté-aramforrds, belsd
aramkar), hegesztési frsccsenések gytlékony vagy robbandsveszélyes
anyagok, az elektromos iv UV-sugdrzdsa, fist és g6zdk miatt.

> Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi el8irdsokat, és a munkék megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriletrd|.
Bocsédsson rendelkezésre megfeleld tizvédelmi eszkdzsket
a munkaterileten.

» Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véd8szemiiveget, véddkeszty(t és adott esetben légzémaszkot.

> A szabadban év8 haszndlat esetén védekezzen az idgjéras karos
hatdsai ellen.

A veszély jellegétél figg8en a kévetkezd jelz8szék hasznélatosak:

Kézvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérijlés a kévetkezménye.

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérijlés lehet a kdvetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kért okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sérilés lehet a kdvetkezménye.

okozhat.

MEGJEGYZES

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben vagy a felszerelésben anyagi kart és javithatatlan kérosoddst

2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

> Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkezd csatlakozdsokat:
Elektromosenergia-ellatds, siritetlevegé-ellétds, hitéfolyadék-ellatds és
védégaz-ellatés.

3. Termékleiras

3.1. Miszaki adatok

1. tablazat  Altaldnos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

> Vegye figyelembe a hegesztéstechnikai komponensek dokumentdcidjdt.

Szallitas és tarolas -25 °C+6l +55 °Cig
90%-ig +20 °C h8mérsékleten

-10 °Ct6l +40 °Ciig

Védégaz (DIN EN ISO 14175) argon
113 V cstcsérték

A gépoldali csatlakozasok védelmi IP3X
tipusa (EN 60529)
Maximalis elektromosiv-gyuijtasi és | 12 kV
stabilizalasi fesziltség

Atitési fesziiltség 50 Hz

Elektréda

Relativ paratartalom Névleges fesziiltség

Hémérséklet zem

Vezetés médja kézi vezetési

Fesziiltségtipus DC vagy AC Volframelekirédak
WIG-eljgréshoz, leginkdbb
sugdrzdsszegény

0,01-100 mA
linedris 1 W +40 °Cndl

Az elektrédak pélusa DC esetén | éltaldban negativ
0,02-42 V (DC és AC)

max. 1 W (ohmos terhelés)

Kapcsolasi aram gomb

Kapcsolasi feszilltség gomb Kapcsolasi teljesitmény Poti

Kapcsolasi teljesitmény gomb
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4. Uzembe helyezés SR/ABITIG GRIP

2. téblazat Folyadékhitési adatok/kdbelksteg-adatok adatok

Folyadékhitési adatok Kabelkéteg adatok
Atfolyasi nyomas | min. 2,5 bar/max. 3,5 bar Hitékésziilék-teljesitmény min. 800 W
Minden adat 4 m-es és 8m-es kabelkstegre vonatkozik. A szdllithaté kdbelksteg-kivitelekkel és teljesitményadatokkal kapcsolatos

tovabbi informacidkat az aktudlis megrendelési dokumentumokban taldl.

3. téblazat Termékspecifikus hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

Tipus Hitési méd| Terhelhetéség Bl Elektrédaatméré | Gazatfolyas Hités
Eléremeneteli Atfolyas
aganak
hémérséklete

DC AC! max. min.

A A % mm |/perc °C |/perc
SR9 levegd 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 17 levegd 140 100 35 0,5-2,4 7-15
SR 24G levegd 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 26 levegd 180 130 35 0,5-4,0 7-18
SR 18 folya-dék 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 folya-dék 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W folya-dék 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP levegd 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-17 GRIP levegd 140 100 35 0,5-2,4 7-15
ABITIG-24G GRIP |levegd 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-26 GRIP levegd 180 130 35 0,5-4,0 7-18
ABITIG-18 GRIP folya-dék 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP folya-dék 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP | folya-dék 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP | folya-dék 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-18SC GRIP | folya-dék 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP | folya-dék 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1Az EN 60974-7 alapjén a véltéaram értéke (AC) az ellendrzétt egyendramérték (DC) 70 %-dval kell, hogy megaddsra keriiljén.

3.2. A felhasznalt abrak

Minden dbra ennek a dokumentumnak az elején talélhaté.

4, Uzembe helyezés

Aramiités fesziiltség alatt allé alkatrész megérintése miatt.
A feszilltség alatt allé alkotérészek életveszélyes daramiitést okozhatnak.
> Tarfsa és vezesse a hegesztépisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

Aramistés sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt

A sérijlt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramitést okozhatnak. Alkotérészek: Hegesztépiszioly, kdbelksteg, pét- és
kopéalkatrészek.

> Minden haszndlat elétt ellendrizze az 8sszes fesziltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét.

> Azonnal tisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.

> Azonnal cserélie ki a sérilt alkatrészeket.

> A sériilt, deformalédott vagy elkopott alkatrészeket kizarélag szakképzett villanyszerelével cseréltesse ki.

Minden iizembe helyezés elétt végezze el az aldbbiakat: 3. Ellendrizze, tisztitsa meg és szitkség esetén cserélie a kdbelksteget.
1. Ellendrizze a hegesztépisztolyt, tisztitsa meg, és szikség esetén cserélie. > Végezze el a miveleteket az adott sorrendben.
2. Ellendrizze, tisztitsa meg és szilkség esetén cserélie a pot- és

kopéalkatrészeket.
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SR/ABITIG GRIP

4. Uzembe helyezés

4.1. Flexibilis hegesztépisztoly haijlitasa (Opcié), 2. abra

Az égdfej élettartamdnak meghosszabbitdsa érdekében kévesse az ajénlott
technikat:

> Haijlitéskor (1) ezen a ponton (2) tdmassza meg hisvelykujiéval az
égéfejet.

Hitési méd Haijlitasi ciklus

maximadlis haijlitasi szég minimadlis haijlitasi sugar [mm]

Léghitéses 80-szor

45° 25,0

Folyadékhitéses 50-szer

45° 25,0

A kiindulé helyzetbe valé visszahaijlitas egy hailitési ciklusnak szamit.

4.2. A hegesztdpisztoly elékészitése a kabelkdteg felszerelésére

1 Vdlassza le a hegeszté-dramforrdst és hizza ki a halézati csatlakozét.

2 Zarja el a gazelldtast.

4.3. A hegesztdpisztoly felszerelése, 1. abra

3 Kapesolja ki a hitéksrt.

A VIGYAZAT

Sérilésveszély csiszolt elektrédak miatt

A csiszolt elekiréda hegyes és szirt sebet okozhat.

> Ne érjen hozzd az elekirédacsicshoz.

> Tartsa az elektrédacsicsot a testétél ellenkezd irdnyba.
> Viselien megfelel8 védskeszty(t.

1. Csavarozza be a pisztolytestbe a feszit6hivelyes szoritéhivelyhdzat.
A szoritéhively helyett gdzlencse is hasznélhaté. Lamindris gdzaramlést
hoz létre.

4.4. Volframelektrédak réviditése
Az elekiréda tipus az EN ISO 6848 alapjan kerilt meghatdrozasra.
Az elekiréda hossza a hegeszt8pisztoly tipusdtél figg.

4.5. Volframelektrédak csiszolasa, 3. abra

A volfrémelekiréda csiszoldsa a kopdstdl fiigg és ezért szikség esetén kell

végrehaitani.

> A volframelekiréda csiszoldsahoz az aldbbi tulajdonsagokkal
rendelkez$ csiszolékésziiléket haszndljon.

- Gyémanttéresa

4.6. A kabelkéteg csatlakoztatasa
1. Csatlakoztassa a kdbelkdteg-csatlakozdst a hegeszté-dramforrésba,
és biztositsa csatlakozéanydaval.

2. Csavarozza be a pisztolysapkat a pisztolytestbe.
3. Csavarozza fel a gazterelét.

A hegesztés médjét befolydsolja a volfrémelekiréda kivélasztdsa és
a kopés. Egy sima, bardzdamentes volfrémelekiréda pozitiv hatéssal van
a hegesztési eredményre.

- Kbzpontos készériilés a kézéptengelyhez viszonyitva.

- A volfrémelekiréda automatikus meghaitds szabdlyozdsa a szoritéerd
szerint.

- Minden elektrédadtmérshsz bedllithatd.

- Fokozatmentes szégbedllitds.

g

Szerelje be szakszerien a hitéfolyadék eldremend és visszafolyd
agénak, valamint a védégdz és a vezérlés csatlakozdjdt.
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5. Uzemeltetés SR/ABITIG GRIP

4.7. Hitéfolyadék-t6mlék csatlakoztatasa

1. Csatlakoztassa a hiitéfolyadék eléremeneteli dgat (kék) és visszatérs > Haszndljon ionmentes, demineralizélt vizet, hogy a hegesztéeszkdz ne
4gét (piros). kdrosodjék.

2. Ellen8rizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis tsltési szintje. > Elsé izembe helyezés és kdbelksteg-csere esetén légtelenitse

> Ajénlés: Haszndlion ABICOR BINZEL BTC tipust hiitsfolyadékot. a hitsksrt.

4.8. Hitokor légtelenitése

1. Afelfogé tartlyt helyezze a hitékdzeg visszafolyé dgdanak 4. Szoritsa &ssze tdbbszér hirtelen a visszatérs dg nyilasat, majd engedije
csatlakozdsa (piros) ald. el, amig a hitéfolyadék folyamatosan és buborékmentesen nem folyik
2. A hitéfolyadék visszatérs dganak kdbelét vélassza le a keringtetd a felfogétartdlyba.
hitéberendezésrél, és tartsa a felfogé tartaly folé. 5. A hitéfolyadék visszatérs aganak kabelét csatlakoztassa Gjra

3. Zarja le a hitéfolyadék visszafolys kdbelét. a hitéberendezésre.

4.9. Védégaz csatlakoztatasa és beallitasa

Az alkalmazandé véd8gaz fajtdja és mennyisége a hegesztési feladattdl és 3. Csatlakoztassa a véddgazt a gyarté utasitdsai szerint
a gdzterel8 geometrigjatdl fiigg. a hegesztéeszkdzre.

1. Vdlasszon a hegesztéshez megfelel§ védégazt. 4. A védégdz mennyiségét az alkalmazott gdztereldnek és a hegesztési
2. A gézcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zarja, ezzel kifdjja feladatnak megfelelgen dllitsa be.

a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez8dést.

5. Uzemeltetés

Elektromagneses mezék miatti sérilésveszély

A termék hasznélatakor elektromdgneses mezék keletkezhetnek, amelyek ronthatjék a szivritmusszabdlyzék és beiltetetett defibrillatorok miksdését.
> Ha szivritmusszabdlyzéja vagy beiltetetett defibrillatora van, ne haszndlja a késziléket.

> A berendezést kizarélag ipari célra hasznélhaté, a DIN EN 61000-6-3 szabvany szerint.

5.1. Kezeléelemek a markolaton
A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban
haszndlhaté.

5.2. Hegesztési folyamat elvégzése

1. Nyissa ki a véd8gdzpalack szelepét. 7. Az elektromos ivet a gyUjtds utdn hosszanti mozgds nélkil

2. Kapcsolja be a hegeszté-dramforrést. a hegesztend8 anyagélhez tartani, amig a hegesztés létrejon.

3. Kapcsolja be a hitéberendezést. 8. Vezesse végig a hegesztépisztolyt egyenletesen a teljes varrathosszon.
4. Oblitse ki a véddgaz-vezetékeket. 9. Engedije el a nyomégombot a markolaton = hegesztés vége.

5. Allitsa be a hegesztési paramétereket. 10.Tartsa a hegeszt8pisztolyt a kikapcsolds utdn még néhany mdsodpercig
6. A markolaton taldlhaté nyomégombot nyomia le és tartsa a véghelyzet felett. Ekkor a hegesztés az utdndramlé gdz dltal dermed

lenyomva = hegesztés kezdete. meg, zavard kilsé behatds nélkil.

2 e

6. Uzemen kiviil helyezés

Anyagi kar tolmelegedés miatt
A folyadékhitéses kabelkstegek tilmelegedés esetén tdmitetlenné valhatnak.
> Hagyija a hitéberendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig miksdni.

1. Hegesztési folyamat befejezése. 3. Zarja a védégdzpalack szelepét.
2. Vérija ki a gézutdndramldsi idét, és kapcsolja ki a hegeszté-dramforrdst. 4. Kapcsolja ki a hitéberendezést.

7. Karbantartds és tisztitas

s oo

Sérilésveszély a kijuté forré hiitéfolyadék miatt.

Ha a hitéfolyadék-kébelt izem kézben vagy kézvetlenil utdna lecsatlakoztatia, kifréccsenhet a hiitéfolyadék, és égési sériilést és/vagy bérirritdciét okozhat.
> Hagyja a hegeszt8pisztolyt és a hitéfolyadékot lehdlni.

> Ellendrizze és viselje személyes védéfelszerelését.

Egésveszély - forré feliletek

A hegeszt8pisztoly nagyon forré lesz a hegesztés alatt. Silyos égési sérilés lehet a kdvetkezmény.
> Hagyija kihGIni a hegesztépisztolyt, mielétt hozz&ér.

> Viselien megfelels védskeszty(t.




SR/ABITIG GRIP

8. Hulladékkezelés

A VIGYAZAT

Sérilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében

> Kapesolja ki a berendezést.
> Zarja le a betapldlasi vezetékeket.
> Vdlassza le az elekiromos energiaelldtdst.

Ha az eszkdz karbantartds, tisztitds vagy szétszerelés kdzben fesziiltség alatt van, az alkatrészek varatlanul elindulhatnak, és sériilést okozhatnak.

7.1. Hegesziépisztoly tisztitasa
A kévetkez8kben felsorolt alkatrészeket kopds és elszennyez8dés jellemzi.

Ezeket az alkatrészeket rendszeresen karban kell tartani és meg kell tisztitani:

- Pisztolytest

- Gdzterel

7.2. Elektromos szakember éltal végzett éves karbantartas

> Minden alkatrészt (hegeszt8pisztoly, kabelkdteg, pot és
kopéalkatrészek) ellendriztessen és tisztitson meg az ABICOR BINZEL
dltal képzett villanyszerel8vel, vagy szilkség esetén cserélie ki az
alkatrészeket.

7.3. Kopoéalkatrészek cseréje, 4. abra

- Volfrémelektréda
- Egékupak

- Elektrédatarté

> Gyakori hasznélat és/vagy nagy dramer8sség és/vagy lathaté
elhaszndlédés estén csdkkentse az intervallumot.

Anyagi kar nem megfelelé kopéalkatrészek hasznéalata miatt
Més gyérté kopéalkatrészeinek haszndlata és ezek szakszeritlen szerelése anyagi kért okozhat a hegeszt8pisztolyban, és hatéssal lehet a munka
eredményére.

> Csak eredeti ABICOR BINZEL kopéalkatrészeket haszndljon.
> Figyelien a hegeszt8pisztoly-specifikus kopbalkatrészek helyes hozzarendelésére.
> A szerelésnél igyelien a helyes sorrendre.

> A megrendelési adatokat és a felszerelési és kopé alkatrészek
azonositdészdmat az aktudlis rendelési dokumentumokban taldlja.

8. Hulladékkezelés

4. tablazat Kritikus alapanyagok a hegesztésre kész hegesztépisztolyokban

A hegesztdpisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfeleld
kopéalkatrészekkel lehet ellatni.

Volfram (Volframelektrédak) >1g

52616 2012/19/EU jel eurépai irdnyelvnek.

céliabal.

Az ezzel a szimbélummal jelélt késziilékek megfelelnek az elekiromos és elektronikus berendezések hulladékairs|

> Az elektromos és elektronikus készilékek nem dobhaték a héztartési hulladékba.
> Szerelje szét az elekiromos készilékeket, miel8tt megfelelden selejtezné azokat.

> Az elektromos és elektronikai készilékek alkatrészeit kiilén kell gyGiteni kdrnyezeti szabdlyozasnak megfeleld Gjrafelhaszndlds

Tartsa be a helyi rendelkezéseket, trvényeket, el8irdsokat, szabvanyokat és irdnyelveket.

Az elektromos és elektronikus készilékek gyiijtésére és visszavételére vonatkozé informécidkért forduljon a helyi hatésdghoz.

9. Jétdllas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gyartmany. Az Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja a hibétlan gyértast, és

a szdllitaskor Gizemi gydrtési és mikddési garancidt véllal a technika
jelenlegi dllésanak és az érvényben levd eléirdsoknak megfelelSen.

A(z) ABICOR BINZEL felel8sségébe tartozé hiba esetén ABICOR BINZEL
kételes azt sajat kdltségére, egyéni beldtasa szerint elhdritani vagy alkatrészt
szdllitani. A j6téllas csak a gydrtdsi hianyossdgokra adhatd, a természetes
elhasznélédasbdl, tolterhelésbsll vagy nem megfeleld hasznélatbdl eredd
kdrokra nem. A j6tdlldsi idétartam az dltaldnos izleti feltételekben talalhaté
meg. Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kilén keriilnek

szabdlyozésra. A j6tallds megszinik, amennyiben nem eredeti

ABICOR BINZEL alkatrészek és kopéalkatrészek keriilnek alkalmazasra,
valamint a felhaszndlé, vagy harmadik személy dltali, a terméken
végrehaitott szakszer{tlen javitasi munkdlat esetén.

Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jétallasnak. Az
ABICOR BINZEL tovabbd nem felel az olyan kdrokért, amely a termék
alkalmazdsa kévetkeztében keletkezett. A j6télldssal és a szervizzel
kapcsolatban kérdéseikkel a gydrtéhoz vagy a forgalmazéhoz
fordulhatnak. Az ehhez szilkséges adatokat az

interneten a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.
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TECHNOLOGY FOR THE

Download mobile documentation

1 Scan QR code of the landing
page of the ABICOR BINZEL
web site.

WELDER S WORLD.

TechCommApp
SQUIDDS e, Productiviy
o usK:Alages

=

2 Follow step 1 on the landing

page and install the free of
charge TechCommApp.

Ofe
3 Openthe app. Thenscanthe QR
code of the ABICOR BINZEL

channel using the QR code
scanner you find in the app.

ABICOR

BINZEL=

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker ¢ 35418 Buseck * GERMANY

T+49 6408 /59-0

F+49 64 08 / 59-191

info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com
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